
Auszug aus unserem Ersatzteilprogramm

Ersatzteile passend zu 

Pulverisierer Verachtert



2 © Copyright Steck 2023

Pulverisierer Verachtert VHC25 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC25 drehbar auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage EAN12461

Typ Messer
VHC25 drehbar auf Anfrage

Typ Bolzen Bolzen
VHC25 drehbar auf Anfrage auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC25 drehbar auf Anfrage auf Anfrage EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC30 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC30 drehbar EAN10021 EAN00448 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC30 drehbar EAN10048

Typ Bolzen Bolzen
VHC30 drehbar EAN10121 auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC30 drehbar auf Anfrage EAN71095 EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0

R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC35 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC35 drehbar EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC35 drehbar EAN10035

Typ Bolzen Bolzen
VHC35 drehbar EAN10279 auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC35 drehbar auf Anfrage EAN71095 EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert



5

Pulverisierer Verachtert VHC40 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC40 drehbar EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC40 drehbar EAN10053

Typ Bolzen Bolzen
VHC40 drehbar EAN10162 EAN10006

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC40 drehbar auf Anfrage EAN71095 auf Anfrage

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0

R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert



6 © Copyright Steck 2023

Pulverisierer Verachtert VHC45 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC45 drehbar EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC45 drehbar auf Anfrage

Typ Bolzen Bolzen
VHC45 drehbar auf Anfrage auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC45 drehbar auf Anfrage auf Anfrage EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert



7

Pulverisierer Verachtert VHC50 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC50 drehbar EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC50 drehbar auf Anfrage

Typ Bolzen Bolzen
VHC50 drehbar auf Anfrage auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC50 drehbar auf Anfrage EAN71095 EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0

R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC60 drehbar

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC60 drehbar auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage auf Anfrage EAN10337

Typ Messer
VHC60 drehbar auf Anfrage

Typ Bolzen Bolzen
VHC60 drehbar auf Anfrage auf Anfrage

Typ Drehdurch-
führung

Drehmotor Dichtung

VHC60 drehbar auf Anfrage EAN71095 EAN71547

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert

Drehkranz und Hydraulikmotor passend zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC30 starr

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC30 starr EAN10021 EAN00448 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC30 starr EAN10048

Typ Bolzen Bolzen
VHC30 starr EAN10379 auf Anfrage

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0

R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC40 starr

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC40 starr EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC40 starr EAN10053

Typ Bolzen Bolzen
VHC40 starr auf Anfrage auf Anfrage

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert
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Pulverisierer Verachtert VHC50 starr

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC50 starr EAN10022 EAN00133 EAN00072 EAN00329 EAN10023

Typ Messer
VHC50 starr EAN10053

Typ Bolzen Bolzen
VHC50 starr auf Anfrage auf Anfrage

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0

R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert



12 © Copyright Steck 2023

Pulverisierer Verachtert VHC60 starr

Zähne passende zu Verachtert

Typ Vorderzahn Schraube Mutter Unterleg-
scheibe

Ripper-
zahn

VHC60 starr EAN10260 EAN00146 EAN00308 auf Anfrage EAN10337

Typ Messer
VHC60 starr EAN10038

Typ Bolzen Bolzen
VHC60 starr auf Anfrage auf Anfrage

A3

Zahn
Tooth

1:2

Ersetz durch

EAN10021

24.10.06 Mannes

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
g TCAD

7,24 kg

GS42CRMo4V

10

67
°

HRC 50 ±2

"a"

"a"

"a""a"

"a"

a Maße geä. Tol. nachgetr.10.10.08 Mannes

79

104

1.6

1.6

1,6
1,6

10

15 x 45°

70
+0 -1

11
0

42
+1 -0

805010
0

3080,5+1
-025+1

-0

Ø26,5+0,5
-0

110°

135°
55

14

222

12
0

50

5 x 45°

105,5+1
-0







   







 
 

              Steck







 

































































































A3

Ripperzahn

1:2, 1:5

Ersetz durch

EAN10023

14.09.06 Mannes

Hardox 400

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

VT 40

22,63 kg

Ø 48

M 30

Ø 32

10 x 45°

50

R
20 R2

0
R2

0
R5

395

Verschleißnaht

25

90

5

80

250

16
0

15x30°R5

38

(219)

44
53

27

181

26

38

10
x4

5°

20

80

110

130
145

175
Schnitt A-A

A A

A4

Messer schräg
Cutter angular

1:2

Ersetz durch

EAN10048

30.11.06 Burow

1.2746 HSSM 35

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

3,67 kg

VTC40

200

40

80

60 60

33
±0

,2

Ø 40

Ø 22

90°

40 17,5°

( 225 )

( 52,6 )

Rz 6,3

gehärtet/hardened 51 HRC
1.2746 = 45 NiCrMoV 16 6

"a"

a Winkel 18 in 17,5° geä. 04.09.08 Mannes









   







 
 



  

































A3

Bolzen

1:2

Ersetz durch

EAN10379

29.08.08 Mannes

42 CrMo 4V

Blatt

Ersatz für

DIN ISO 2768
m TCAD

14,5 kg

S20U, VT30

100+0
-0,5

M
70

x
3

Ø
90

f8

10

125

1/
8"

Ø
12

8+0 -0
,5

Ø 5 HRC 58 - 59

1 revolution
Umdrehung

225( 20 )

283

3 x 45°

10 x 30° 35

DIN 76-B

DIN 509 - E

Ø
50

122

5 x 45°

65

90°

2

R1

M
30

25

1.6

Maß Toleranz
100 f8 - 0,036

- 0,090

Y

Y
2:1

"a"

"a"

a Gewinde M30 nachgetr.17.08.09 Mannes

Messer passend zu Verachtert

Bolzen passend  zu Verachtert
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Bestellformular

Datum					               Unterschrift

Fabrikat Typ Seriennummer Ausführung

Pos. Ersatzteil Nr. Bezeichnung Anzahl
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

(Bitte Ausdrucken & Ausfüllen und an Fax- Nr. 07345 / 91 23 20 zurückschicken)

Firma/Name :
Straße:
PLZ :
Tel.:
Email:

Ort:
Fax:
Ansprechpartner:



						              Ihr Ansprechpartner:

Steck Abbruchgeräte GmbH
Hauptstr. 20
D- 89192 Rammingen

Gerichtsstand: Ulm/ Donau HRB 726131
Ust.- ID Nr.:  DE275269830
Tel.	 +49 (0) 7345 9123 - 0
Fax	 +49 (0) 7345 9123 - 20
E-Mail	 info@steck.de
Internet	 www.steck.de

© Copyright Steck 2023


